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Autorizovana osoba ¢. 238
QUALIFORM, a.s., Mlaty 672/8, Bosonohy, 642 00 Brno
Ceska republika

autorizovana osoba ¢&. 238 rozhodnutim ¢. 49/2006 ze dne 13.12.2006
podle § 11 odst. 1 a § 20 zakona ¢. 22/1997 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisli

vydava
podle § 2 a § 3 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sh. a nafizeni vlady ¢&. 215/2016 Sh.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

na vyrobek

ASFALTOVY BETON S ASFALTEM MODIFIKOVANYM PRYZi ACO + 11 CRmB
ASFALTOVY BETON S CRmB PRO OBRUSNOU VRSTVU VOZOVKY

vyrobci:

IMOS asfalt, s.ro.
Olomoucka 704/174, 627 00 Brno, Cernovice

ICO: 05970008

—

ASFALY

ve vyrobnim zavodé:

IMOS asfalt, s.r.o. )
Obalovna asfaltovych smési, Oulehly 590, 664 63 Zabcice

Technické udaje a podminky pro vydani tohoto osvédéeni jsou uvedeny na nasledujicich 6 stranach, které jsou jeho soucasti.
Bez pisemného souhlasu autorizované osoby ¢. 238 se nesmi toto stavebni technické osvédéeni reprodukovat jinak nez celé.
Timto osvéd&enim vy3e uvedena autorizovana osoba osvédéuje udaje o technickych viastnostech vyrobku, jejich urovnich

a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavk(m uvedenym v pfiloze ¢. 1 NV & 163/2002 Sb., ve znéni NV
¢. 312/2005 Sh. a NV &. 215/2016 Sb. Osvédceni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.

STO ¢&. 238-ST0O/1422-3/2022

ez O = "
Platnost STO do 22. 7. 2025 . 9 /
0 k Ing. Jan Svobodnik, EurChem
Brno 22.7. 2022 N predstavitel AO €. 238
A’ QUALIFORM, as., Miaty 672/8, Bosonohy, 642 00 BRNO

QUALIFORM - odbor posuzovéani shody
o A Autorizovana osoba ¢. 238

AAAO






QUALIFORM, a.s., Mlaty 672/8, Bosonohy, 642 00 Brno
autorizovana osobac.238

Stavebni technické osvédéeni

viit]a]2]2]o0]l6]0]3

Vytisk ¢.:

Strana: 1 z 6

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI
C.: 238-ST0/1422-3/2022

podle ustanoveni zdkona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky
a o zméné a doplnéni n€kterych zakoni, v pozdé&ji platném znéni
a § 2 a 3 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb.
aNV &.215/2016 Shb.

Vyrobce

1CO

Provozovna

Néazev vyrobku (systému)

Typ

Zatazeni vyrobklpodle NV €. 312/2005 Sb.a TN
STO zpracoval

Pocet stran
Pocet vytiskl
Rozdé&lovnik - vytisk €. 1
vytisk &. 2
Platnost STO do

V Bmé, dne

16

: 2 //
P

: AO & 238

: IMOS asfalt, s.r.o.

Olomoucka 7Q4/1 74
627 00 Brno, Cernovice

: 05970008
: OBALOVNA ZABCICE

Oulehly 590
664 63 Zab&ice

: Asfaltovy beton s asfaltem modifikovanym pryZzi

ACO11+CRmB

: Asfaltovy beton s CRmB pro obrusnou vrstvu

vozovky, pfipraveny podle TP 148 a CSN EN
13108-1

: 05.16.01

Ing. Jaroslav Maréa@

/.

¢ Vyrobce
2 22.7.2025
2 22.7.2022
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A.VSeobecné podminky

1. Toto stavebni technické osvéd€eni (STO) vydala AO &. 238 QUALIFORM, a.s. ve smyslu ustanoveni
pfedpist uvedenych nastr. 1

2. Vyrobce je povinen bezodkladné informovat zpracovatele STO o zmé&nach skute&nosti, na zakladé
kterych, bylo STO vydané.

3. Zodpovédnost za shodu vyrobku s timto STO a za vhodnost k uréenému pouZiti nese vyrobce
(dovozce)

4, STO neni pfenosné na jiné vyrobee, zastupce vyrobed, dovozce anebo najind mista vyroby , neZ jsou

uvedena nastr. 1.
5. STO miiZe byt zruleno, pokud nastane zména skutednosti, za kterych bylo vydano. STO miZe byt
zrudeno jen jeho zpracovatelem.

¥ oo

6. RozmnoZovani tohoto STO v¢emé Sifeni elektronickymi prosttedky musi byt provedeno v plném
znéni. S pisemnym souhlasem zpracovatele STO se miiZe rozmnoZit ¢ast dokumentu, pokud se kopie
oznaci jako “netiplnd kopie”

7. STOje vydano v €eském jazyce. Pieklady do jinych jazykd se musi oznaéit jako “preklad”.

B. Specifické podminky
1. Popis vyrobku a vymezeni zpisobu jeho pouZiti ve stavbé

1.1 Definice a popis vyrobku

Asfaltovy beton pro obrusné vrstvy — typ: Asfaltovy beton's velikosti maximalniho zrna 11 mm s CRmB,
pfipraveny podle TP 148 a CSN EN 13108-1 oznadeny jako ACO 11+ CRmB.

Tato smé&s je tvofena hrubym drcenym kamenivem frakce 2/4, 4/8 a 8/11, filerem (jemné& mlety vapenec)
asfaltového pojiva OMV Bitumen 50/70 (vyrobce OMV) a pryZovym granuldtem Improcel GA 80.

Dal3i pfisady jsou dané recepturou a zkouskou typu od IMOS Brno, a.s. zkugebni laboratof &.1074, divize
Silni¢ni vyvoj.

Pro vyrobu, dopravu, poklddku, hutnéni a zkouseni asfaltové smési plati podminky - pozadavky Technickych
kvalitativnich podminek stavby pozemnich komunikaci MD, kap. 7. Hutnéné asfaltové vrstvy , TP 148
Hutnéné asfaltova vrstvy s asfaltem modifikovanym pryZovym granuldtem z pneumatik, CSN 73 6121
Stavba vozovek - Hutnéné asfaltové vrstvy - Provadéni a kontrola shody, CSN EN 13108-1 Asfaltové smési
- Specifikace pro materialy - Cast 1: Asfaltovy beton

1.2 Popis komponentu vyrobku

Vyrobek nesestava z komponentd.

1.3 Zpisob pouziti vyrobku ve stavbé
Asfaltovy beton ACO 11+ CRmB se pouZiva pro obrusné vrstvy.

Asfaltovy beton se uklddd natadné oSetfeny povrch. Uprava povichu je uvedena v TP 148. Postup v CSN 73
6121 aCSN 73 6129.

Od vyroby smési s CRmB dojejiho poloZeni je pFipustny Sasovy interval maximalné 3 h. Pfi dopravé
asfaltové smési od obalovny na misto zpracovani musi byt smé&s chrangna proti ochlazovani a zne&igtovani.
Pii dopravé musi byt chranény plachtami.

Podminky pro pokladkujsou uvedené v TP 148 a pfislusném TePt zhotovitele.
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2.  Vymezenisledovanych vlastnostia zpisobu jejich posouzeni
2.1 Sledované vlastnosti
Sledované vlastnosti jsou uvedeny v Tab. €. 1.
Provedeni zkousek typu smési 1x za pét let a pfi zméné vstupnich surovin.
Tab.&. 1
Nazev
. . . Zku$ebni postup
C. sicdovane viasinosti pozadovana (P) Deklarovana (ITT)
Sito
mm propad v % hmotnosti
16 - 100
11,2 90-100 97
8 50-75 74
. 7p - 56 - 55
1 rnitost smésikameniva . 3 4 28-45 45
CSNEN 12697-2+A1 5 17.35 00
1 - 22
0,5 - 15
0,25 - 10
0,125 3-8 7
N 0,063 3-5 4,9
Obsah rozpusténého pojiva ZP: Min. 6,3%. 6,5
2 CSN 736160
Celkovy obsah pojiva CSNEN 12697-1 Min. 7,5% 7.5
3 | Objemovahmotnostsmésikameniva pa| ZP : CSN 73 6121 min 2,650 Mgm® 2,694 Mgm*
4 Zhuthovani zkusebnich téles CSNEN 12697-30 2x50 aderh
5 Poéateéniteplotazhutnéni CSNEN 12697-30 155 °C
6 Max. objemova hmotnost CSNEN 12697-5 - 2,424 Mgm™®
7 | Objemové&hmotnostMT CSNEN 12697-6 - 2,315 Mgm®
8 MezerovitostVm CSNEN 12697-8 3,0-5,0 % obj. 4,5 % obyj.
8 Mezerovitostsmésikameniva VMA CSNEN 12697-8 Min. 19 % obj. 21,5 % obj.
9 Stupe vyplnéni mezer VFB CSNEN 12697-8 - 79,1 % obj.
10 | Max.pomérna hloubkakoleje PRDar | CSN EN 12697-22 +A1 n -
11 | Max.pHristek hloubky koleje WTSar | CSNEN 12697-22 +A1 R -
12 | Citlivost vigivod& ITSR CSNEN 12697-12 min. 70 % 92 %

" vysledky zkousky odolnosti proti trvalym deformacim doloZit na vyZadani

Protismykové vlastnosti se prokazuji podle tabulky A.2 ptilohy A CSN 73 6121. Povrch z hutnénych
asfaltovych vrstev ddlnic, rychlostnich silnic, rychlostnich mistnich komunikaci musi byt provedentak, aby
protismykové vlastnosti spliiovaly poZadavky piilohy a normy CSN 73 6177. U ostatnich komunikaci se
prokazuji povrchové vlasinosti podle dohody objednavatele se zhotovitelem. Pro leti$tni drahy a plochy plati
zvlastni piedpisy.
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3. Posuzovini shody
3.1 Postup posuzovani

Vyrobek je podle ptilohy ¢.2 nafizeni vlady €.163/2002 Sb. v platném znéni, zafazeny do seznamu &.5,
pot. .16 a postup posuzovani shody byl stanoven vyrobcem dle §6. Z toho plynou tyto hlavni tkoly a
odpovédnosti pro:

a) vyrobce

- uplatfiuje systém fizeni vyroby a zaji§tuje jeho fadné fungovani
- provadi planované zkousky a posouzeni
- poskytne AO podklady dle §6 odst. 1 NV &. 163/2002 Sb,. v platném znéni.

b) autorizovanou osobu

- prezkouma a posoudi podklady poskytnuté vyrobcem

- posoudi systém fizeni vyroby dle §6 odst. 2aNV &. 163/2002 Sb., v platném zn&ni.

- provede pravidelny dohled nad dodrzovanim stanovenych poZadavkii na systém fizeni vyroby a na
vyrobky nejméné jedenkrat za 12 mésict (§6 2¢ NV &. 163/2002 Sb., v platném znéni.)

3.2. Cinnostivyrobcea autorizované osoby

3.2.1. Cinnost vyrobee
3.2.1.1. Systém fizeni vyroby

Vyrobce uplatiiuje systém fizeni vyroby v rozsahu, ktery vyhovuje uptesiiujicim pozadavkam dle Tab.
¢.2.
Pozadavky na systém Fizeni viroby

Tab.¢.2
PoF. & Oblast systému UpFesiujici pozadavky
1 Organizacni struktura Vyrobce ma jednoznaénou organizaéni strukturu
2 Zodpovédnost za vyrobu | Vyrobce ma stanovenu zodpovédnost za prezkoumani pozadavkn zékaznika, za nakup surovin,

matetidld a vyrobki ovliviiujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho procesu, za kontrolu
a zkouSeni, za kontrolni, méfici a zkusebni zafizeni, za uvolnéni v¥robku pro expedici.

3 Zodpovédnost za celkové | Je urfen &len vedeni odpovédny za celkové Fizeni jakosti vyrobki a za pravidelné
fizeni jakosti pfezkoumavéni systému jakosti véetné odpovédnost za ndpravna a preventivni opatfeni

4 Technologicky postup Vyrobee ma zpracovan technologicky postup vy¥roby v dostatetné podrobném rozsahu. Aktualni
vyroby technologické nebo vyrobni predpisy isou k dispozici na piisluinvych pracovnich mistech

5 Technické specifikace Vyrobee ma pro vyrobek stanoveny jednoznadné technické specifikace, podrobny popis

technickich vlastnosti vyrobku a ma vymezen zpiisob jeho pouziti ve stavbé

6 Vedeni zdznami Vyrobee vede zéznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materialti a vyrobkd, o vyrobé,

o vyrobnich a kentrolnich zkouskach, o ov&fovani a kalibraci métidel a zdznamy o stiznostech
na kvalitu vyrobku. Zaznamy vyuZiva pro fizeni vyrobniho procesu. Zaznamy jsou
identifikovatelné a &itelné a jsou uchovaviny tak, aby byly pohotové k vyhledani a nedoglo

k jejich poSkozeni nebo ztrate.

7 Vyrobni a manipulaéni Vyrobee disponuje potfebnym vyrobnim a manipuladnim zafizenim a db4 o jeho spravny stav
zarizeni
8 Kontrola a zkoueni Vyrobee md vypracovan plén kontrolni a zkuSebni ¢innosti (vstupni, mezioperaéni, vystupni).

Kontrolni a zkuSebni &innosti provadi vyrobee v souladu se stanovenym planem. Aktudlni
kontrolni a zkuSebni postupy jsou k dispozici na prislu§nych mistech.
Vyrobee vede a uchovavé zdznamy prokazuiici, e vyrobek byl zkontrolovan & vyzkousen.
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Oblast systému

Upfesiujici pozadavky

Meéfidla pouzivana
k zaji§téni procesu
viroby, kontroly

a zkoudeni

Vyrobee ma k zaji§téni procesu vyroby, kontroly a zkouSeni stanovena vhodna méfidla, vede
jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Métidla jsou k dispozici na uréenych mistech.
Vyrobce ma postupy pro ov&fovani a kalibraci méfidel, ma stanoveny intervaly pro kalibraci
a ma méfidla platné ovéfena nebo kalibrovéna. Vyrobce fadné vede a uchovava zaznamy

o ovéfovani a kalibraci méfidel.

10 Baleni a znageni vyrobkid | Vyrobce md zajistén proces baleni a znadeni vyrobku v rozsahu nezbytém pro zajisténi shody
se specifikovan'mi pozadavky
11 Skladovaci prostory Vyrobee disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin, materialt
a virobkl a pro skladovani a expedici hotov{ch vvrobki
12 Pokyny pro pouziti Vyrobce ma zpracovany navod pro pouZiti a udrzbu vyrobku v &eském jazyce
virobku
13 Zajisténi zékladnich Vyrobee zaji§tuje zakladni preventivni opatfeni (napf. vycvik pracovnikl pro funkee
preventivnich opatieni ovlivilujici jakost virobkil. vyuZivani zdznama o jakosti a o stiznostech zakaznikd)
32.1.2. ZkouSeni

Vyrobce zajist'uje provedeni zkousek a kontrol dle planu, ktery je soucasti systému fizeni vyroby

3.2.2.

3.3 Ne

Cinnost autorizované osoby (AO)
- AOposoudisystém fizeni vyroby z hlediska spln&ni poZadavki uvedenych v odst. 3.2.1.1.
- Provede pravidelny dohled (viz odst. 3.1.b)

pFiznivé posouzeni

Neni-li moZno vyhovét poZzadavkiim uvedenym v odst. 3.1 a 3.2 provadi se posouzeni shody postupem dle
§SNV.

4. Pouzité zkratky

AQO autorizovana osoba g dohled

C cett’lflka’lce ’(§ 5,86 NV) STO stavebni technické osvédCeni

NV nafizeni vlady TN technicky navod
5.Pfilohy

Priloha 1

Al Prirucka kvality
A2 Organizaéni fad
A3 Pracovnifad

B1 Pfirucka fizeni vyroby asfaltovych smési

Protokol €.:42-22-ZA o zkou3ce typu asfaltové smési ACO 11+ oznateni ACO 11+ CRmB, asfaltovy beton
pro obrusné vrstvy, od IMOS Brno, a.s., zkuSebni laboratof €.1074, divize Silniéni vyvoj z 14.7.2022
Vypis z obchodniho rejstifku, vedeného Krajskym soudem v Brné, odd. C, vlozka 99266
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Priloha 2

Pfehled pouZity ch technickych predpist, technickych norem a dalsich podkladi:

Zakon ¢. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméng a doplnéni n&ktery ch zakond,

v pozdéji platném znéni

Nafizeni vlddy €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané stavebni vyrobky

Nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb., kterym se mé&ni nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., kterym stanovi technické
poZadavky na vybrané stavebni vyrobky

Nafizeni viady &. 215/2016 Sb., kterym se méni nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
poZadavky navybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb.

Technicky ndvod (TN) pro ¢innost AO pfi posuzovani shody &is. 05.16.01 ,, Asfaltové sm&si a) pro
konstrukce vozovek a povrchové tipravy vozovek.*

CSN 73 6120
CSN 73 6121
CSN 73 6160
CSN 736177
CSN EN 1426
CSNEN 1427
CSN EN 12697-1

CSNEN 12697-2+A1
CSN EN 12697-5

CSN EN 12697-6

CSN EN 12697-8
CSNEN 12697-22 +A1
CSN EN 12697-30
CSN EN 12697-35 +A1

CSNEN 13108-1
CSN EN 13108-20
TP 148 MD CR

TKPkap. 7

Stavba vozovek - Ostatni asfaltové vistvy - Provadéni a kontrola shody

Stavba vozovek - Hutnéné asfaltové vrstvy - Provdd&ni a kontrola shody
ZkouSeni asfaltovych smési

Meéfeni a vyhodnoceni protismykovych vlastnosti vozovek

Asfalty a asfaltova pojiva— Stanoveni penetrace jehlou

Asfalty a asfaltova pojiva— Stanoveni bodu meéknuti — Metoda krouZek a kuli¢ka

Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smé&si za horka Cést 1: Obsah
rozpustného pojiva

Astaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési za horka Cést 2: Zrnitost

Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 5:
Stanoveni maximalni objemové hmotnosti

Asfaltové smé&si - Zku§ebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 6:
Stanoveni objemové hmotnosti asfaltového zkugebniho télesa

Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési za horka Cést 8:
Stanoveni mezerovitosti asfaltovych smési

Asfaltové smési - ZkuSebni metody pro asfaltové smési zahorka C4st 22:
Zkouska pojizdéni kolem

Asfaltové smé&si - Zkuebni metody pro asfaltové smési za horka Cést 30:
Pfiprava zkuSebnich téles rdzovym zhutiiovatem

Asfaltové smési - Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 35:
Laboratorni vyroba smési

Asfaltové smési - Specifikace pro materidly — Cést 1: Asfaltovy beton
Asfaltové smési — Specifikace pro materialy — Cast 20: Zkouska typu

Hutnéné asfaltové vrstvy s asfaltem modifikovanym pryZovym granuldtem z
pneumatik

Hutnéné asfaltové vrstvy




